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Holzvergaserkessel HVG I
Der moderne Stluckholzkessel




NMT hat mit der Entwicklung des Holzvergaserkessels HVG Il einen Heizkessel der neusten Generation
in diesem Produktsegment auf den Markt gebracht. Die Integration einer vierten Verbrennungsphase
(der NMT-Katalysatortechnologie) sowie eine optimierte Luftfihrung im Kesselraum gewahrleisten einen
noch effektiveren Verbrennungsvorgang. Die Anforderungen fur die zweite Stufe der
Bundesimmissionsschutzverordnung (BlImSchV) werden von diesem Heizkessel sicher erftllt.

Alle Produkteigenschaften des HVG Il hier auf einem Blick:

+ hoher Wirkungsgrad durch bewahrte Sturzbrandtechnik

« fUr Verbrennung von naturbelassenem Holz (bis 56 cm ) geeignet

* integrierte Anheiz- und Reinigungstir

+ drehzahlgeregelter Saugzuglufter

+ einfache Reinigung Uber seitliche Bedienung der Turbulatoren

+ zwei verschiedene Steuerungen wahlbar

* robuste Bauweise, Kesselwandstarke 6 mm

+ glnstig in der Anschaffung

+ BAFA gelistet, staatliche Férderung Uber die Marktanreizprogramme MAP und APEE moglich

NMT Katalysatortechnologie

Um unter Flammenbildung vollstandig
verbrennen zu kénnen, bendtigt
Rauchgas eine Zindtemperatur von

etwa 540°C. Eine derart hohe Temperatur
kann dauerhaft nur aufrechterhalten
werden, wenn der Heizkessel permanent
mit Brennstoff bestlickt wird. Diese
Vorgehensweise ware uneffektiv und
findet in der Praxis keine Anwendung.

Eine Antwort darauf ist die

katalytische Nachverbrennung.

Ein Katalysator wird durch die Temperatur
im Kessel vorgewarmt und fangt durch
seine Edelmetalllegierung auf der gesamten Oberflache an zu glihen. Rauchgas,

welches mit der Katalysatoroberflache in Berihrung kommt, ziindet je nach Temperatur des
Keramikkerns schon ab ca. 90°C. Diese Temperatur wird im Brennraum leicht erreicht. Infolge der
katalytischen Nachverbrennung entstehen als Abgase Wasserdampf und Kohlendioxid.

Wasserstoff

Kohlenmonoxid
Wasserdampf Methan
Kohlendioxid Essigsaure

Kohlenwasserstoff
Formaldahyd

Weitere Informationen zur NMT-Katalysatortechnologie finden Sie in unsere Produktibersicht oder unter www.nmt-systeme.de .
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NMT Differenz- oder Heizkreissteuerung fur HVG Il

Differenzsteuerung ST81

NMT- HVG Il - drehzahlgeregelter Saugzuglifter

- Betrieb Gber Kesselwasser- und Abgastemperatur
- Differenzregelung zur Pufferladung

- Steuerung der Kesselkreispumpe

- Temperaturen und Leistungsanzeige im Display

- Alarmsignal zur Betriebssicherheit

- potentialfreier Ausgang

Heizkreissteuerung ST810 (optional)

- moderne Touchscreen-Steuerung

- drehzahlgeregelter Saugzuglufter

- Betrieb Uber Kesselwasser- und Abgastemperatur

- Steuerung der Kesselkreispumpe (Rucklaufanhebung)

- Puffermanagement mittels zwei Fihlern

- Ansteuerung der Brauchwasserpumpe

- witterungsgefluhrte Regelung zweier gemischter Heizkreise
- einstellbare Wochenprogramme und Nachtabsenkungen

- regelbare Heizkurven der Mischventile

- potentialfreier Ausgang

Wichtiges Zubehor

Bild Beschreibung Artikelnummer

NMT- Ricklaufanhebung NMT-HZ-11266471
Laddomat 21-60 mit Effizienzpumpe,

kompakte Einheit zur Einfachen, sicheren

und optimalen Beladung des

Pufferspeichers

NMT- Rucklaufanhebung tiber Mischer NMT-HZ-17100102
mit Konstantwertregler, mit Pumpe Wilo
Yonos Para 7,5 m

Thermische Ablaufsicherung NMT-HZ-003
Tauchhdlse %2", Lange 142 mm Kapillarrohr

130 mm fur Wechselbrandkessel und

Heizungsanlagen mit festen Brennstoffen

bis max. 100kW

Zugbegrenzer mit Rauchrohradapter NMT-Z5
fur 110-200 mm Durchmesser

stufenlose Anpassung

Regelbereich 15-50 Pa

Inbetriebnahme Anfragen und Terminvereinbarungen IB-HVGII
Uber den NMT-Kundendienst

*
5 Ja h re *auf den Kesselkdrper bei Inbetriebnahme durch NMT oder einen
LL Ga ra ntie Kundendienstpartner oder bei Verwendung einer NMT-Riicklaufanhebung




Holzvergaserkessel 10 - 45 kW

Nennwarmeleistung
Kesselwirkungsgrad

GrofRe Fullraum
Schornsteinzug
Abgasmassestrom
Abgastemperatur

Max. WasserUberdruck
Wasserinhalt

Kesselgewicht
Rauchgasstutzen

Vorlauf/ Rucklauf (1G)
Thermische Ablaufsicherung
Fuhlermoglichkeit (Tauchhulse)
Brennstoff Holz max. Feuchte
Co- Gehalt

Co?

Staub

Max. Holzlange

Spannung

Lufter

Abmessungen
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NMT Heizsysteme GmbH
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HVGII 15 HVGII20 HVGII30 HVGII40

| 500 500 500 500
1] 600 600 600 650
I} 1000 1000 1000 1000
v 150 150 150 150

Telefon:03522 52958-0

Fax: 03522 52958-29

Heizsysteme
HVG Il 15 HVG Il 20 HVG Il 30 HVG Il 40
kW 17 21 29 37
% 89,19 89,40 89,92 90,45
Ltr. 100 100 115 137
Pa 10-15 10-15 10-15 10-15
gls 9,85 10,84 13,18 15,53
°C 160-185 160-185 160-185 160-185
Mpa 0,25 0,25 0,25 0,25
| 88,4 88,4 91,6 106,5
kg 345 350 380 510
mm 160 160 160 160
Muffe 14" 14" 14" 114"
Stutzen 3/4" 3/4" 3/4" 3/4"
Muffe 172" 1/2" 1/2" 1/2"
% 20 20 20 20
mg/m?3 183,8 199,7 168 136
% 13,47 155 15,8 16,45
mg/m?3 13,0 11,8 11,1 10,4
mm 560 560 560 560
V/Hz 230/50 230/50 230/50 230/50
W 67 67 67 67
&, E 0 Abmessungeninmm
HVG Il 15 HVG 1120 HVGII30 HVGII40
1l A 558 558 558 628
B 648 648 648 718
- C 1164 1164 1244 1324
D 934 934 1014 1094
b E 221 221 221 256
F 1115 5 4 F e 111,5 146,5
G 1175 17,5 1175 152,5
I ‘¢_ H H 100,5 100,5 100,5 100,5
‘EL'E" I 2623 2623 2623 2623
J 823 823 823 823
K 1130 1130 1130 1130
L 187 187 187 187
M 351 351 351 351
N TR 18" 18" 16"
Mindestabstdnde in mm & T ok i o

Mindestraumhdéhe in mm

HVG 115 HVGII20 HVGII30 HVGII 40

mm 1850 1850 1950 2050

E-Mail: info@nmt-systeme.de

www.nmt-systeme.de
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